Edelstahl

innovativ verbinden!

* Laserschneiden * mechanische Bearbeitung
e \Wasserstrahlschneiden e SchweiBen
¢ Richten e Beizen

e Abkanten




Leistungen

Im Bereich
Edelstahlbearbeitung und Fertigung

aserschneiden

Das Laserschneiden ist eine
unverzichtbare Basistechnologie
in der Blechbearbeitung. Zwei
Laserschneidanlagen mit integrierter
Rohrachse, zum Bearbeiten von Rohren
und Profilen, stehen uns hier zur
Verflgung.
Bearbeitung von ubergrof3en
Sonderformaten und Schneidplanen
ist hier auf einer Blechgrdsse von
6500x2500mm maglich.

asserstrahlschneiden
Wenn es darum geht, dass Teile
e gratfreie Schnittkanten haben,
¢ keine aufgeschmolzenen Randzonen besitzen,
* keine Werkstoffspannungen oder thermischen Beeinflussungen aufweisen,
» die Beschaffenheit und Starke des Materials flr Laserschneidanlagen ungeeignet ist,
kommt unsere Flow-Wasserstrahlmaschine zum Einsatz.

ichten

Walzgerichtet heiBt, spannungsfrei
und prazise passende Teile, die den
Kundenanforderungen, insbesondere
aus dem Maschinenbau gerecht werden.
Ungerichtete Werkstiicke erschweren die
Fertigungs- und Montagearbeiten, welche
die Produktqualitat vermindern.
Wir richten auch lhre eigenen Teile in
der Werkstlickdicke von 0,8 bis 20mm
und der Werkstuckbreite von 2000mm.
Teilelange mindestens 200mm.

bkanten

MaBstabe beim Biegen setzen
wir mit der einzigartigen Schweizer
3-Punkt-Biegetechnologie von Hammerle.
Schon beim Konstruieren wird die
Machbarkeit des richtigen Biegens mit
der durchgangigen CAD/CAM-L&sung
Uberpruft. Mit hdchster Winkelgenauigkeit
und einfacher Berechnung von
Zuschnitten sind alle Voraussetzungen fir
eine moderne und effiziente Produktion
unserer Blechteile gegeben. So ist es
uns mdglich, hochkomplexe Formteile in
auBergewodhnlicher Qualitat herzustellen.
Maximale Biegelange 6200mm,
Presskraft 6400KN.




echanisches Bearbeiten

In der Metallbearbeitung sind viele weitere komplexe Bearbeitungsschritte
erforderlich. Immer mehr Kunden bestellen komplette Baugruppen oder fertig
montierte und verpackte Bauteile. Oft miissen Bleche mit Gewinden versehen
werden, Scherenzuschnitte fir Blechkonstruktionen hergestellt und Rohre oder Profile
zugeschnitten werden. Damit bieten wir ein breites Spektrum der Blechbearbeitung an.
Je nach Anforderung kommen hier Anlagen zum Einsatz, die auf einem hohen Stand
der Technik sind und fur diese speziellen Aufgaben ausgeristet worden.

eizen

Zunder, Anlauffarben und Fremdrost
sowie Schleifen und andere mechanische
Verfahren machen Edelstahl
korrosionsanfallig. Aus diesem Grund
muss Edelstahl gebeizt werden. Nur bei
metallisch reiner Oberflache kann sich
eine Passivschicht bilden, die Edelstahl
vor Korrosion schitzt. Die PRO VA
GmbH arbeitet neben dem Tauch- und
Rotainerbeizen mit einem speziellen
Beizverfahren, dem anodischen Beizen.
Dabei wird der Werkstoff unter Einwirkung
von Gleichstrom abgetragen und ein
Beizbad mit geringer Aggressivitat
benutzt. Beizen bietet die PRO VA GmbH
mit als Dienstleistung an. Wir garantieren
termingerechten Service und Qualitat.

Mogliche TeilegroBe:
Lange: 4800mm
Breite: 2200mm
Hohe: 2000mm

SchweiBen
Bendtigen Sie komplexe Baugruppen

und Konstruktionen?

Unsere SchweiBspezialisten beherrschen
alle wichtigen SchweiBverfahren (MAG-,
MIG-, WIG-, und E-Hand-SchweiB3en).
Unser Team wird geleitet von einem
gepriiften SchweiBwerkmeister mit
»international-Welding-Specialist“-
Nachweis (IWS), um das Einhalten

der schweif3technischen Arbeitsregeln
entsprechend der Norm DIN EN 719 zu
gewabhrleisten.




Unternehmen/Philosophie

Unser Schwerpunkt ist die Edelstahl-CNC-Blechbearbeitung, ausgelegt fir Einzelstlicke auf Zuruf als

~Retter in der Not“ oder ausgereifte GroBserien. Wir unterstliitzen Sie bei der Entwicklung neuer Teile, optimieren
Ihre vorhandenen Teile und bereiten aus CAD-Daten, Zeichnungen, Handskizzen und Mustern die Blechteile mit der
fur Sie kostengunstigsten Fertigungstechnologie.
Blechbearbeitung von der Konstruktion bis zur Baugruppenmontage in kurzer Reaktionszeit und Zu-
verlassigkeit ist unsere Strategie, die wir in unserer positiven Geschéaftsentwicklung bestatigt sehen.
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